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INSPECTION GAUGES

PRUFDORNE
BARRE DI CONTROLLO
KOHTPOJIbHBIE LUNUHAPLI
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DMG MORI CTX310ECO-BMT/NZ1500/NZ2000

137-00193 40 220 40 11 25 20 39 392 3 31 45

DMG MORI NLX1500-NLX2000 / NLX2500-NLX3000
NL2000 (S)MC-2500 (S)MC / NL300OMC (12 STATIONS)

137-00194 50 300 60 13 30 25 54 54 42 42 59

OKUMA  LB2000 EX (M, MY) / LB2500 EX (M)
LB3000 EX (M, MY) / LB3000 EX (MW, MYW)

137-00195 50 300 60 13 30 25 475 475 365 365 50

OKUMA  LB4000 EX (M, MY)

137-00196 50 300 60 13 30 25 50 50 39 392 55
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PRUFDORNE
BARRE DI CONTROLLO
KOHTPONbHBIE LWITUHAPBI
DOOSAN  LYNX 220LM
(BMT45)
137-00197 40 220 45 9 25 20 37,5 375 29 29 40 40 29 29 29 29

DOOSAN  PUMA230-240M/MS-280LM-1500-2000-2500M/MS/S/SY
(BMT55) 2100 SERIE-TT1500-TT1800MS/SY / TL2000-2500LM-MX1600/2100TS / LYNX 300M

137-00198 40 220 55 11 30 20 425 425 32 32 50 50 32 32 32 32

DOOSAN PUMA300M/MS-V400M-TT2000SY-TT2500SY
(BMT65) TT2500MS-2600/3100 SERIE / MX2000ST-MX2500T/ST/LST-VT450/TM
INVERTURN 3000M

137-00199 50 300 65 13 30 25 475 475 365 365 55 55 35 35 35 35

DOOSAN PUMA400-480M/LM/XLM-VT 750M/TM
(BMT75)

137-00200 50 300 75 13 30 25 56 5 45 45 575 575 45 45 45 45

MAZAK  QTS200M

137-00201 40 225 68 9 25 25 42 42 34 34 55 75 45 65 45 65

MAZAK  QTS300M

137-00202 50 325 80 11 27 25 50 50 36 36 745 100 60 8 60 85

BIGLIA  B301/445/470/501(Y-S)/510/545/550/565/650/658
1200/446/465/745/765-B750/1250 16 ST BV210/315

137-00209 40 220 55 11 30 20 42 42 315 315 45 45 325 325 325 325

IM ALUMINIUMKOFFER UND MIT MESSPROTOKOLL GELIEFERT.
SUPPLIED IN ALUMINUM SUITCASE AND WITH TEST CERTIFICATE.

FOURNIES DANS UNE MALLETTE EN ALUMINIUM
ET AVEC CERTIFICAT DE CONTROLE.

FORNITE IN VALIGETTA IN ALLUMINIO E CON CERTIFICATO DI COLLAUDO.
MOCTABNAKOTCA B ATIOMHMEBOM ALLUMKE C CEPTUOUKATOM COOTBETCTBUA.

REBSLEMERIRE
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- Control pin for CNC lathes turret with test certificate included.

- Radial runout/ attachment precision, contact face and control
cylinder within 0,003 p.

- Application: after having set it up in any turret station like a
normal tool holder, you can check its orthogonality by moving
the dial indicator along the X axis of the machine.

-Prifdorne fur CNC-Drehmaschinenrevolver inklusiv des
Messprotokolls.

-Exzentrizitadt / Aufnahmeprazision, Kontaktfldche und
Kontrollzylinder innerhalb 0,003 p.

-Anwendung: nachdem Sie die Priifdorne in eine beliebige
Revolverstation wie ein normaler Werkzeughalter eingespannt
haben, kdnnen Sie deren Rechtwinkligkeit priifen, indem Sie
die Messuhr entlang der X-Achse der Maschine bewegen.

‘

-KoHTponbHasa onpaska [Ans TokapHbix cTaHkoB CNC ¢
cepTndunkaTom CoOOTBETCTBUS

- TOYHOCTb BUEHNS, KOHTAKTHas MOBEPXHOCTb M KOHTPOSTbHBIN
unnHap B npegenax 0,003 y

- VIHCTPYKUMS K MPUMUHEHWIO: MOC/E 3aKPEMNNEHMS Ha CTaHKe,
KOHTPONIMPOBaTb OPTOrOHANBHOCTb UMAMHAPA, ABUras
MHOMKATOP BOOMb OCK X.

-Barre de contrdle pour tour revolver CNC avec certificat de

contréle inclus.

- Excentricité / Précision de |'attachement, surface de contact

et cylindre de contréle dans 0,003 p.

-Emploi: aprés I'avoir montée dans n'importe quelle station
comme un porte-outil normal, vous pouvez vérifier son
orthogonalité en déplagant I'indicateur de mesure sur |'axe X
de la machine.

-Barra di controllo per disco portautensili per torni CNC con
certificato di controllo allegato.

- Eccentricita / Precisione per attacco, facciata di contatto e
cilindro di controllo entro 0,003 p.

-Sistema d'impiego: dopo averla montata come un normale
portautensile in una stazione a scelta, si puo controllare
I'ortogonalita della stessa facendo scorrere un indicatore
millesimale lungo I'asse X della macchina.

- BFEIsURTI AR R LS I B &R &

- B0 B E AN R RO/ FBE/NT0,003

-ERTENREATABEZRAERTERNN TN LE BTEY
Wi ERET A IEF N E E A2
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BALANCING MASTER FOR MACHINE SPINDLE

KKINTEKK

INSTRUMENTATION POUR VERIFIER EQUILIBRAGE TETE DE LA MACHINE

TIREENiE

o Along with TEST-TOOL, it is necessary
to use a vibrometer to make quick checks
on any rotating machine.

e Zusammen mit dem TEST-TOOL ist es
notwendig, einen Schwingungsmesser
zu verwenden, um rasche Kontrollen auf
jeder rotierenden Maschine durchzufihren.

e Bmecte ¢ TEST-TOOL HyxHO 1cnonb3osath
BMOPOMETP A/19 NPOBEPKY BUOPALMM
noboro nprbopa.

® En plus du TEST-TOOL, il est nécessaire
d'utiliser un vibrometre pour effectuer
des contréles rapides sur n'importe quelle
machine tournante.

e In accoppiamento al TEST-TOOL
e’ necessario utilizzare un vibrometro per
effettuare con estrema rapidita’ controlli
vibrometrici su qualsiasi macchina rotante.

o AERINRE N, REEARMARNM
RESEEETHEHA L MBI E

TEST-TOOL C50 C50 TEST-TOOL BALANCED G2.5 25.000
TEST-TOOL Cé63 C63 TEST-TOOL BALANCED G2.5 25.000
TEST-TOOL C80 C80 TEST-TOOL BALANCED G2.5 25.000

TEST-TOOL DIN40
TEST-TOOL DIN50

DIN4Q TEST-TOOL BALANCED G2.5 25.000
DIN50 TEST-TOOL BALANCED G2.5 25.000

TEST-TOOL HSK50 HSK50 TEST-TOOL BALANCED G2.5 25.000
TEST-TOOL HSKé3 HSK63 TEST-TOOL BALANCED G2.5 25.000
TEST-TOOL HSK100 HSK100 TEST-TOOL BALANCED G2.5 18.000

gL
<>

To be used in order to check the imbalance/vibrations of the
machine spindle or the calibration of the equipment of the
balancing machines.

Clamp the balancing master in the spindle in order to tighten
the spring pack and the draw bar so that you can check a more
accurate balancing and possible vibrations of the machine spindle.

Zum Uberprifen der Unwucht/Schwingungen an
Maschinenspindeln oder zum Uberpriifen der Kalibrierung
der Ausristung der Auswuchtmaschinen.

Spannen Sie den Wuchtmeister in die Spindel, so dass die
Spannelemente gespannt werden, damit eine genauere
Wuchtung oder eventuelle Schwingungen der
Maschinenspindel Uberprift werden kénnen.

VicnonbayeTcs ans BbiSBAeHUs aucbanaHca / Bubpauumn B
WNVMHOENBHOM Y3/1e CTaHKa, a Takke A9 YCTaHOBKM
KannbpoBky npubopa.

3akpennas 6anaHCUMPOBOYHbIA 3TaNOH B LWUAUHAENb, Bbl
NPUBOANTE TATOBbLIN CTEPXKEHb U MPYXXUHHbIN 60K B
NONOXEHWE ANs 60nNe TOYHOR BaNnaHCUPOBKM.

Pour vérifier le possible déséquilibre ou vibrations de la téte
de la machine ou pour vérifier le calibrage de I'équipement
des équilibreuses.

Avec l'utilise de ce master dans la téte de la machine, tous les
éléments de serrage ont une meilleure position d'équilibrage
et il est possible d'en vérifier les possibles vibrations.

Da usare per verificare |'eventuale squilibrio / vibrazione del
mandrino della macchina utensile o verificare la calibratura
delle attrezzature delle macchine equilibratrici.

Chiudere il master nel mandrino in modo da mettere in
tensione il pacco molle e pinza di tirata per poter verificare una
piu’ accurata bilanciatura ed eventuali vibrazioni del naso
macchina.

‘

ATURRE LN TROREEE S AR TGRS
BNHBEEATIR, BmEREMRLA KA NIR &
AR EMBEE]
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CONTROLE DU POSITIONNEMENT DU BRAS CHANGEUR D'OUTIL

POSITIONING CONTROL OF THE TOOL CHANGER ARM
TAERENRMRE

KIT.PRUEFD-TC40 TC40
KIT.PRUEFD-TC50 TC50
KIT.PRUEFD-BT40 BT40
KIT.PRUEFD-BT50 BT50
KIT.PRUEFD-H40A HSK40A
KIT.PRUEFD-H50A HSK50A
KIT.PRUEFD-H63A HSK63A

KIT.PRUEFD-H100A HSK100A

KIT.PRUEFD-C5 C50 <>

KIT.PRUEFD-C6é Cé63 1 After assembling the usual pull stud,insert the cone
into the spindle manually.

2 Set up the flange into the tool changer arm and go
closer to the spindle.

3 After positioning, try to insert the double-diameter control
pin between the two pieces. Adjust the arm accordingly until
you get the perfect coaxiality so that the control bar enters
the flange and the cone holes with no interferences.

1 Nach der Montage der tblichen Anzugsbolzen spannen
Sie die Aufnahme manuell in die Spindel.

N

Spannen Sie den Flansch in den Werkzeugwechsler Arm und
gehen Sie néher an der Spindel.

w

Nach der Positionierung versuchen Sie,

die Doppel-Durchmesser-Prifdorne zwischen den beiden
Stlicken einzusetzen. Stellen Sie den Arm entsprechend ein,
bis Sie die perfekte Rundlaufgenauigkeit bekommen, wenn
die Dorne in die Bohrungen des Flansches und

der Aufnahme ohne UbermaB hineingeht.

1 Tlocne yCTaHOBKY LWTPEBENs, BCTaBUTb BPYYHYIO
KOHYC B WMMHAENb

1 Inserire manualmente il cono nel mandrino della macchina, 2 YCTaHoBUTb (hniaHeLl B YCTPONCTBO NS aBTOMATAHECKON

dopo aver montato il codolo normalmente usato. CMeHbI VHCTPYMEHTa
2 Montare la flangia nel bracetto cambia utensile 3 [locne ycTaHOoBKM, BCTaBUTL [BYXANAMETPOBBIN WTU(T

ed awvicinarsi al naso macchina. VIIPABIEHIS MEXTLY BYMS HaCTAM,

. . L o OTperynmpoBaTh YCTPOCTBO /19 aBTOMATUYECKON CMEHbI

3 Unavolta in posizione provare ad inserire la spina di controllo VHCTDYMEHTA 10 IEANbHOM COOCHOCTH.

a doppio diametro tra i 2 pezzi. Regolare di consequenza
il braccetto cambia utensile fino a raggiungere la perfetta
coassilitd quando la spina entra senza interferenze nei fori
della flangia e del cono.

-—

Aprés le montage de la tirette, insérez manuellement
le cdne dans le mandrin de la machine.

‘

N

Montez la bride dans le bras changeur d'outil et rapprochez

1 AELFLNER, FarEEmARSHHLE de la machine.

2 FAZRITIREMRE LHEONSRENH 3 Aprés le positionnement, essayez d'insérer la barre de
N - , e e contréle a double diametre entre les deux piéces.
3 WHNER, WEBNEERHEAEZELF. Ajustez le bras en conséquence jusqu'a ce que vous obtenez
HNERERENNE S EHRERFERE L ZANELEE la coaxialité parfaite quand la barre entre sans interférences
BT ENREE dans les trous de la bride et du céne.
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KIT-PRUFDORNE + POSITIONSPRUFUNG
DES WERKZEUGWECHSLERS
KIT-BARRA DI CONTROLLO + ATTREZZO DI CONTROLLO
POSIZIONE BRACCETTO CAMBIO UTENSILE

HABOP- KOHTPOJbHbII LMNMHAP
+ 3AXBAT A1 UHCTPYMEHTA/bHOTO MArA3UHA

KIT-TC40-CP-PR TC40 TC40H300D40BC
KIT-BT40-CP-PR BT40 BT40H300D40BC
KIT-HSK63-CP-PR HSK63 HSK63AH346D40BC
KIT-C63-CP-PR C63 C63H346D40BC

IM ALUMINIUMKOFFER UND MIT MESSPROTOKOLL GELIEFERT.

SUPPLIED IN ALUMINUM SUITCASE AND WITH TEST CERTIFICATE.

FOURNIES DANS UNE MALLETTE EN ALUMINIUM ET AVEC CERTIFICAT DE CONTROLE.
FORNITE IN VALIGETTA IN ALLUMINIO E CON CERTIFICATO DI COLLAUDO.
MOCTABIAOTCA B ATTOMAHNEBOM ALLMKE C CEPTUOUNKATOM COOTBETCTBWA.
RH{EZAKRMRERE
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CONE’S TOLERANCE

CONSTRUCTIVE FEATURES

ACCORDING TO THE CLASS AT3.

PIN’S TOLERANCE
+/-0.05 0.005 0.003

® Manufactured with casehardening Steel

o Casehardened with depth 0,6 - 0,8 mm

o Hardened - Tempered - Black oxided

® Hardness HRC 58+-2, Strength 800-100 N/mm?2

e External grinding finish

o Tested 100% with certified measuring instruments

PRUFDORNE

KEGELSCHAFTTOLERANZEN

KONSTRUKTIONSDATEN

IN KLASSE AT3 ANGEFERTIGT

PRUFDORNTOLERANZEN
+/-0.05 0.005 0.003

e aus Einsatzstahl zertifiziert und legiert angefertigt
e in der Einsatztiefe von 0,6-0,8 mm

® Gehartet, angelassen, briniert

o Harte HRC58 +-2, Festigkeit 800-1000 N/ mm2

o AuBgeschlieffen

© 100% durch zertifizierte Mef3instrumente gepruft

-
KOHTPOJIbHbIE OMPABKI

TOYHOCTb KOHVYCA

KOHCTPYKTUBHbBIE OCOBEHHOCTMU

COOTBETCTBYET Knaccy AT3.

TOYHOCTb UWWJTMHAOPA
+/-0.05 0.005 0.003

© /13roToBEHbI U3 CTa/IM C NOCNeyoLWEN LeMeHTaLMEN

o LlemeHTauus Ha rnybuHy 0,6 - 0,8 MM

© OnpaBKy NOABEPIHYThI 3aKaSIKe 11 OTMYCKY.
3allUTHO-AEKOPATUBHOE MOKPLITVE YEPHOTO LIBETA.

e TeepaocTb 58+/-2 HRC, npourocTsb 800-1000 H/mm2

o [lInndpoBaHHast BHELLHSS MOBEPXHOCTb

o Kakfias onpaBeka 1crbiTaHa Ha cepTUdMLMPOBaHHOM
06opynoBaHMm
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. BARRES DE CONTROLE

TOLERANCE DU CONE ELEMENTS DE CONSTRUCTION
FABRIQUEES EN CLASSE AT3 e Produites en acier cémenté certifié et allié au Ni.Cr.Mo.
o Cementeés avec profondeur 0,6 - 0,8 mm

e Trempées - Revenues - Brunies
e Dureté HRC 58 +- 2 résistance 800-1000 N/ mm2

TOLERANCE DE LA BARRE ure e e
e Finition de rectification extérieure
o e : o e Controlées a 100% avec des instruments de mesure certifiés
Diametre Coaxialité Cylindricité

+/-0.05 0.005 0.003

B ez conTROLLO

TOLLERANZA DEL CONO DATI COSTRUTTIVI
PRODOTTI IN CLASSE AT3. o Costruite in acciaio da cementazione certificato e legato
o Cementate con profondita 0,6 - 0,8 mm

o Temprate-rinvenute-brunite
® Durezza HRC 58 +- 2 resistenza 800-1000 N/ mm2

TOLLERANZE DELLA BARRA e e
o Finitura di rettifica esterna
: D T o Collaudate 100% con strumenti di misura certificati
+/-0.05 0.005 0.003

kN

HERRIRE EHEF S
£ o AT3 3. o AR TS .
e AT3 45 o BLREE 0,6 - 0,8 BKo

o AL KB kAR, BEAL.
o TEEIX HRC 58+-2, SRELIX 800-1000 N / EFEKo-

AR ZE o NBEEITELE.
. — « 100% fE 2\ TER U (U221
+/-0.05 0.005 0.003

KINTEK 075



KKINTEKK

INSPECTION GAUGES

DIN 26623-1
PRUFDORNE
BARRE DI CONTROLLO
KOHTPOJbHbIE LIMNUHAPGI
B L
A | - =N
a | 5
| S
v — R ==
C40H300D35BC C40 40 35 300
C50H300D40BC C50 50 40 300
C63H346D40BC C63 63 40 346
C80H346D40BC C80 80 40 346

IM ALUMINIUMKOFFER UND MIT MESSPROTOKOLL GELIEFERT.

SUPPLIED IN ALUMINUM SUITCASE AND WITH TEST CERTIFICATE.

FOURNIES DANS UNE MALLETTE EN ALUMINIUM ET AVEC CERTIFICAT DE CONTROLE.
FORNITE IN VALIGETTA IN ALLUMINIO E CON CERTIFICATO DI COLLAUDO.

MOCTABNAOTCS B ATFOMVHVEBOM ALLVIKE C CEPTUIOVKATOM COOTBETCTBYS.
RFEFEEENERRE
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KOHTPOJIbHBIE OMPABKH

PRUFDORNE
BARRE DI CONTROLLO

DIN 69871 A
DIN 2080
MAS 403BT

217-71506
217-71507
217-71201
217-71202

IM ALUMINIUMKOFFER UND MIT MESSPROTOKOLL GELIEFERT.

TC30/BT30H200D30BC

BT40H300D40BC
TC40H300D40BC

TC50/BT50H350D50BC

30
40
40
50

30
40
40
50

SUPPLIED IN ALUMINUM SUITCASE AND WITH TEST CERTIFICATE.

FOURNIES DANS UNE MALLETTE EN ALUMINIUM ET AVEC CERTIFICAT DE CONTROLE.
FORNITE IN VALIGETTA IN ALLUMINIO E CON CERTIFICATO DI COLLAUDO.
MOCTABJTAIOTCA B ATTOMUHWEBOM ALLIKE C CEPTUONKATOM COOTBETCTBWA.

RH{BPRERMEERE

200
300
300
350

48,4

65,4

68,4
101,75
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PRUFDORNE

KOHTPO/IbHbIE OMPABKW
32 217-71720  HSK32AH176D25BC 25
40 217-71721  HSK40AH180D25BC 25
40 217-71702 HSK40AH300D32BC 32
50 217-71722  HSK50AH236D32BC 32
50 217-71703  HSK50AH300D40BC 40
63 217-71724  HSK63AH346D40BC 40
63 217-71704  HSK63AH380D40BC 40
100 217-71705  HSK100AH350D40BC 40
125 217-71729  HSK125AH350D50BC 50
40 217-71909  HSK40CH125D25BC 25
50 217-71910  HSK50CH125D32BC 32
63 217-71911  HSK63CH160D40BC 40
100 217-71913  HSK100CH160D40BC 40

DIN 69893 B+D

63 217-71803  HSK63BH380D40BC 40
50 217-77401  HSK50FH300D40BC 40
63 217-77402  HSK63FH380D40BC 40

BARRE DI CONTROLLO

176
180
300
236
300
346
380
350
350

125
125
160
160

380

300
380

= P

H—tEh- - — - +— - — - —-—|
ﬂ \\‘L 777777

S/ I
e

e

IM ALUMINIUMKOFFER UND MIT MESSPROTOKOLL GELIEFERT.
SUPPLIED IN ALUMINUM SUITCASE AND WITH TEST CERTIFICATE.

FOURNIES DANS UNE MALLETTE EN ALUMIN]UM
ET AVEC CERTIFICAT DE CONTROLE.

FORNITE IN VALIGETTA IN ALLUMINIO E CON CERTIFICATO DI COLLAUDO.
MOCTABNAIOTCA B AJTOMVHNEBOM ALLUVKE C CEPTVIOUKATOM COOTBETCTBIA.

REBREXNERRSE
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DIN 69880

d1 hé

PRUFDORN
BARRA DI CONTROLLO
KOHTPOJIbHbIE LIMMHAPG
o I
U
|
118-51601 VDI 16 D25 L200 16 25
118-52002 VDI 20 D30 L220 20 30
118-52501 VDI 25 D30 L220 25 30
118-53002 VDI 30 D40 L230 30 40
118-54003 VDI 40 D50 L300 40 50
118-55002 VDI 50 D50 L300 50 50
118-56002 VDI 60 D60 L300 60 60

IM ALUMINIUMKOFFER UND MIT MESSPROTOKOLL GELIEFERT.
SUPPLIED IN ALUMINUM SUITCASE AND WITH TEST CERTIFICATE.

FOURNIES DANS UNE MALLETTE EN ALUMINIUM ET AVEC CERTIFICAT DE CONTROLE.
FORNITE IN VALIGETTA IN ALLUMINIO E CON CERTIFICATO DI COLLAUDO.
MOCTABIAIOTCA B ATTOMAHNEBOM ALLMKE C CEPTUOUNKATOM COOTBETCTBWA.

RHtEZAKRMEERRE

200
220
220
230
300
300
300
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